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s eine Zahl von 0,1 bis 4,0 und 
n eine Zahl von 0 bis 2,0 ist; 

sowie Pigmentzubereitungen, enthaltend ein organisches 
Basispigment und einen Pigmentdispergator der Formel 
(I). 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft neue Pigmentdispergatoren und Pigmentzubereitungen mit verbesserten coloristi- 
schen und rheologischen Eigenschaften sowie deren Herstellung und Verwendung zum Pigmentieren von hochmoleku- 
5 laren Materialien. 

Pigmentzubereitungen sind Kombinationen von Pigmenten und strukturell zu Pigmenten analogen Pigmentdisperga- 
toren, die mit spezifisch wirksamen Gruppen substituiert sind. Die Pigmentdispergatoren werden den Pigmenten zuge- 
setzt, um die Dispergierung in den Anwendungsmedien, insbesondere in Lacken, zu erleichtern und urn die rheologi- 
schen und coloristischen Eigenschaften der Pigmente zu verbessern. Die Viskositat der hochpigmentierten Lackkonzen- 
10 trate (Millbase) wird erniedrigt und die Flockung der Pigmentteilchen vermindert. Dadurch kann beispielsweise die 
Transparenz und der Glanz erhoht werden. Dies ist insbesondere bei Metallicpigmenten erwiinschL 

Es gibt eine Vielzahl von Vorschlagen zur Verbesserung der rheologischen und coloristischen Eigenschaften von or- 
ganischen Pigmenten durch Zusatz von Pigmentdispergatoren, die jedoch nicht immer zum erhofften Resultat fuhren. 
So beschreibt die EP-A-0 321 919 die Herstellung von Pigmentzubereitungen durch Mischen der Basispigmente mit 
15 methylenimidazolylgruppenhaltigen Pigmentderivaten. In der EP A-0 877 058 wird die Herstellung von carbonamid- 
gruppenhaltigen Pigmentdispergatoren und Pigmentzubereitungen mit diesen Pigmentdispergatoren beschrieben. 

Die DE-A-31 06 906 beschreibt die Herstellung von sulfonamidgruppenhaltigen Pigmentdispergatoren. Pigmentdis- 
pergatoren auf Basis von Diketopyrrolopyrrolverbindungen werden jedoch nicht erwahnt. 

Die JP H3-26767 beschreibt sulfonamidgruppenhaltige Pigmentdispergatoren auf Basis von Diketopyrrolopyrrolver- 
20 bindungen. Die mit ihnen hergestellten Pigmentzubereitungen erfullen jedoch nicht alle Anforderungen hinsichtlich der 
anwendungstechnischen Eigenschaften, die an Pigmentzubereitungen gestellt werden. So zeigen sie eine ungeniigende 
Losemittel- und Uberlackierechtheit, wodurch ihr universeller Einsatz sehr eingeschrankt ist. 

Es bestand ein Verbesserungsbedarf und daher die Aufgabe, Pigmentzubereitungen zur Verfugung zu stellen, die die 
genannten Nachteile des Standes der Technik iiberwinden. 
25 Es wurde gefunden, dass die Aufgabe uberraschenderweise durch Pigmentdispergatoren auf Basis spezieller Diketo- 
pyrrolopyrrolverbindungen gelost wird. 

Gegenstand der Erfindung sind Pigmentdispergatoren der allgemeinen Formel (I), 




45 worin Q ein Rest der Diketopyrrolopyrrolverbindung der Formel (la) ist, 




55 

s eine Zahl von 0,1 bis 4,0 darstellt, 
n eine Zahl von 0 bis 2 darstellt, 

E* H* oder das Aquivalent M^/m eines Metallkations M m+ aus der 1 . bis 5. Hauptgruppe oder aus der 1 . odex 2. oder der 
4. bis 8. Nebengruppe des Periodensy stems der chemischen Elemente bezeichnet, wobei m eine der Zahlen 1, 2 oder 3 

60 ist, wie z. B. Li T+ , Na 1+ , K 1+ , Mg 2+ , Ca 2+ , Si* Ba 2+ , Mn 2+ , Cu 2+ , Ni 2+ , Co 2+ , Zn 2+ , Fe 2+ , Al 3 *, Cr^ oder Fe 3 *; ein Am- 
moniumion hTR^R 1 ^ 1 ^ 12 , wobei die Substituenten R 9 , R 10 , R 11 und R 12 unabhangig voneinander jeweils ein Wasser- 
stoffatom, Ci-C 30 -Alkyl, C 2 -C 30 -Alkenyl, C 5 -C 3 o-Cycloalkyl, Phenyl, (C r C 8 )-Alkyl^henyl, (Ci-C 4 )-Alkylenphenyl, 
beispielsweise Benzyl, oder eine (Poly)alkylenoxygruppe der Formel -[CHCR^-CH^^-Ok-H sind, in der k eine Zahl 
von 1 bis 30 ist und die beiden Reste R 80 unabhangig voneinander Wasserstoff, Ci-C 4 -Alkyl oder, sofern k > 1 ist, eine 

65 Kombination davon bedeuten; 

und worin als R 9 , R 10 , R 11 , und/oder R 12 ausgewiesenes Alkyl, Alkenyl, Cycloalkyl, Phenyl oder Alkylphenyl durch 
Amino, Hydroxy, und/oder Carboxy substituiert sein konnen; 

oder wobei die Substituenten R 9 und R 10 zusammen mit dem quartaren N-Atom ein funf bis siebengliedriges gesattigtes 



2 
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Ringsystem, das ggf. noch weitere Heteroatome aus der Gruppe O, S und N enthalt, bilden konnen, z. B. vom Pyrrolidon- 
Imidazolid'in- Hexamethylenimin-, Piperidin-, Piperazin- oder Morpholin-Typ; 

oder wobei die Substituenten R 9 , R 10 , und R u zusammen mit dem quartaren N-Atom ein fiinf- bis siebengliedriges aro- 
matisches Ringsystem, das ggf. noch weitere Heteroatome aus der Gruppe O, S und N enthalt und an dem ggf. zusatzli- 
che Ringe ankondensiert sind, bilden konnen, z. B. vom Pyrrol-, Imidazol-, Pyridin-, Picolin-, Pyrazin-, Chinolin- oder 
Isochinolin-Typ; 

oder worin E + ein Ammoniumion der Formel (Ic) definiert, 



/ 

{ 



R16 

\ 

N- 

R15 



-T-N- 



\ 



.R« 



/ 



P + 



(Ic) 



10 



15 



R i5 R i6 R n und R i8 unabhangig voneinander WasserstorT oder eine (Poly)alkylenoxygruppe der Formel -[CH(R °)- 
CH(Ra 8 °)0] k -H bedeuten, in der k eine Zahl von 1 bis 30 ist und die beiden Reste R 80 unabhangig voneinander Wasser- 
stoff, C r C 4 -Alkyl oder, sofern k > 1 ist, eine Kombination davon bedeuten; 
q eine Zahl von 1 bis 10, vorzugsweise 1, 2, 3, 4 oder 5 ist; 
p eine Zahl von 1 bis 5, wobei p < q + 1 ist; 

T einen verzweigten oder unverzweigten C 2 -C 6 -Alkylenrest bedeutet; oder wonn T, wenn q > 1 ist, auch erne Kombina- 
tion von verzweigten oder unverzweigten C 2 -C 6 -Alkylenresten sein kann; 

und worin die beiden Reste Z gleich oder verschieden sind und Z die Bedeutung Z oder Z* hat, worm 
Z 1 ein Rest der Formel (lb) ist, 

-[X-Y] q R 3 (lb) 

x'einen C 2 -C6- Alkylenrest, einen C 5 -C 7 -Cycloalkyleiirest, oder eine Kombination dieser Reste ist, wobei diese Reste 
durch 1 bis 4 C r C 4 -Alkylreste, Hydroxyreste, (Ci^ 4 )-Hydroxyalkylreste und/oder durch 1 bis 2 weitere C5-C 7 -Cyclo- 
alkylreste substituiert sein konnen, oder worin X, wenn q > 1 ist, auch eine Kombination der genannten Bedeutungen 
sein kann; 
Y eine -O-, 




oder -NR 2 -Gruppe, . 

oder worin Y, wenn q > 1 ist, auch eine Kombination der genannten Bedeutungen sein kann; 

q eine Zahl von 1 bis 10, vorzugsweise 1 , 2, 3, 4 oder 5; 

R 2 und R 3 unabhangig voneinander ein Wasserstoffatom, eine substituierte oder unsubstituierte, oder teil- oder perfluo- 
rierte, verzweigte oder unverzweigte (Q-C^-Alkylgnippe, eine substituierte oder unsubstituierte Cj-CT-Cycloalkyl- 
gruppe oder eine substituierte oder unsubstituierte, oder teil- oder perfluorierte (CrC^-Alkenylgruppe darstellen, wo- 
bei die Substituenten Hydroxy, Phenyl, Cyano, Chlor, Brom, Amino, C 2 -C 4 -Acyl oder C r C 4 -Alkoxy sem und vorzugs- 
weise 1 bis 4 an der Zahl sein konnen, oder 

R 2 und R 3 zusammen mit dem N-Atom einen gesattigten, ungesattigten oder aromatischen heterocyclischen 5- bis 
7gliedrigen Ring bilden, der gegebenenfalls 1 oder 2 weitere Stickstoff-, Sauerstoff oder Schwefelatome oder Carbonyl- 
gruppen im Ring enthalt, gegebenenfalls durch 1, 2 oder 3 der Reste OH, Phenyl, CN, CI, Br, C r C 4 -Alkyl, C r C 4 -Al- 
koxy, C 2 -C 4 -Acyl und Carbamoyl substituiert ist, und der gegebenenfalls 1 oder 2 benzoannelHerte gesamgte, ungesat- 
tigte oder aromatische, carbocyclische oder heterocyclische Ringe tragt; 

^vSSstofT, Hydroxy, Amino, Phenyl, (C r C 4 )-Alkylen-phenyl, C 5 -C 7 -Cycloalkyl oder C^M-Alkyl ist, wobei der 
Phenylring die (Ci-C 4 )-Alkylen-phenyl-Gruppe und die Alkylgruppe durch em oder mehrere, z. B. 1, 2, 3 oder 4, Sub- 
stituenten aus der Gruppe CI, Br, CN, NH 2 , OH, QjHs, mit 1, 2 oder 3 CrQ-Alkoxyresten substitmertes C^H 5 , Carba- 
moyl C 2 -C 4 -Acyl und C r C 4 -Alkoxy, z. B. Methoxy oder Ethoxy, substituiert sein konnen, der Phenylnng und die (C r 
C 4 )-Alkylenphenyl-Gruppe auch durch NR 2 R 3 substituiert sein konnen, wobei R 2 und R 3 die oben genannte Bedeutung 
haben, oder die Alkylgruppe perfluoriert oder teUfluoriert ist. 

Von Interesse sind Pigmentdispergatoren der Formel © mit s = 0,2-3,0 und n = 0-0,5. Von besonderem Interesse smd 
Pigmentdispergatoren der Formel (I) mit s = 0,5-2,5 und n = 0-0,2. 

Von Interesse sind weiterhin Pigmentdispergatoren der Formel (I), worin .-not. 
R 2 und R 3 unabhangig voneinander ein Wasserstoffatom, eine Cj-Qr Alkylgruppe oder eine durch 1 bis 2 SubsUtuenten 
aus der Gruppe Hydroxy, Acetyl, Methoxy, Ethoxy, Chlor und Brom substituierte C r C 6 - Alkylgruppe darstellen, oder 
R 2 und R 3 zusammen mit dem angrenzenden N-Atom einen Imidazolyl-, Piperidinyl-, Morpholinyl-, Pipecolinyl-, Pyr- 
rolyl-, Pyrrolidinyl-, Pyrazolyl-, Pyrrohdinonyl-, Indolyl- oder Piperazinyl-Ring bilden. 
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Von Interesse sind weiterhin Pigmentdispergatoren der Formel (I), worin X ein C 2 -C 4 -Alkylenrest oder Cyclohexylen 
bedeutet. 

Von besonderem Interesse sind Pigmentdispergatoren der Forme! (I), worin Z 1 die Bedeutune -f(CH?VNHlo-H 
-(CH 2 -CH 2 -NH) 2 H, m 12 ' 

~(CH 2 ) 2 — f/ \l-(CH 2 ) r NH 2 

? 

-(CH^-NH-CCHz^NH-CCH^-NHz, -(CH 2 ) 3 -N(CH 3 )-(CH 2 )3-NH2, -(CH^-O-CCH^-O-CCH^-NHz -(CH,) 3 -0- 
(CH2)3-0-(CH 2 )3-NH 2> -(CH^-NH-fCH^-NHa, -(CH 2 ) 3 -NH-(CH 2 ) 2 -NH 2 , -(CH 2 -CH 2 -NH)rH, -(CH 2 -CH 2 -NH) 4 -H 
-(CH 2 -CH 2 -NH) 5 -H, -(CH 2 ) 3 -0-(CH 2 ) 2 -0-(CH 2 ) 2 -0-(CH 2 ) 3 -NH 2 ,-(CH 2 ) 3 -0-(CH 2 )4-0-(CH 2 ) 3 -NH 2) 

CH 3 



CH ^l>o" K tf£ CH 2 NH 2 



20 3 CH 3 



25 



30 



^._./ CH 2j .CH. !^0, ,-CH 



2 2 

CH, 



'3 



-(CHzh-OH, -(CH2) 3 -OH, -CH 2 -CH(CH 3 )-OH, -CH(CH r CH 3 )CH 2 -OH, -CH(CH 2 OH) 2> -(CH^-O-fCH^-OH oder 
-(CH^-OKCH^-O-CCH^-OH; -(CH 2 )2-NH 2 , -(CH^-NH* -CH 2 -CH(CH 3 )-NH 2> 



35 NH 2 



40 



45 



I 

/CH ^CH 



CH2 "KH 2 c r CH3 CH v c -cH 2 c r CH2 

CH 3 2 CH 3 CH 3 2 CH 3 



-CH 2 -C(CH 3 ) 2 -CH 2 -NH 2 , -(CH^-NH-CH,, -(CH^-NCCH^, -(CH^-NH-CHrCH;,, -(CH^-^CHj-CH;,),, -(CH,),- 
NH-CH 3 , -(CH2)3 : N(CH 3 ) 2 , -(CH^-NH-CH^CH;, oder -(CH2) 3 -N(CH 2 -CH 3 ) 2 hat. 

Von Interesse sind weiterhin Pigmentdispergatoren der Formel (I), worin Z? Wasserstoff, Amino, Phenyl, Benzyl, mit 
NR R 3 substituiertes Phenyl oder Benzyl, d-C 5 -Alkyl, oder ein durch 1 bis 2 Substituenten aus der Gruppe Hydroxy, 
50 Acetyl, Methoxy und Ethoxy substituiertes C 2 -C 6 -Alkyl, Phenyl oder Benzyl, besondere bevorzugt Wasserstoff, 



55 N ' CH 3 \=/ CH5-CH, 

Methyl, Ethyl, Propyl, Butyl, Benzyl, Hydroxyethyl, Hydroxypropyl oder Methoxypropyl ist. 
Die erfindungsgemaBen Pigmentdispergatoren lassen sich durch Chlorsulfonierung der Diketopyrrolopyrrolverbin- 
60 dung der Formel (la) und anschlieBender Umsetzung des Sulfochlorids mit einem Am in der Formel (V) 

HN (V) 

65 \ ^ 

worin Z die oben genannte Bedeutung hat, herstellen. 
Als Amine der allgemeinen Formel (V) konnen beispielsweise Ammoniak, Methylamin, Ethylamin, n-Propylamin, 
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Isopropylamin, n-Butylamin, sek-Butylamin, Isopentylamin, n-Hexylamin, Dimethylamin, Diethylamin, Dibutylamin, 
N-Ethylbutylamin, P-Hydroxyethylamin, 0- oder y-Hydroxypropylamin, N-Methylethanolamin, Diethanolamin, 3-(2- 
Hydroxyelhylamino)-l-piDpanol, N-(2-Hydroxyethyl)anilin, Hydroxylamin, Hydrazin, N,N-Dimethyl-p-phenylendia- 
min, Dimethylaminomethylamin, Diethylaminoethylamin, 2-Ethylhexylaminoethylamin, Stearylarninoethylamin, Oley- 
laminoethylamin, Dimethylaminoproyplamin, Diethylaminopropylamin, Dibutylaminopropylamin, Diethylaminobuty- 
lamin, Dimethylaminoamylamin, Diethylaminohexylamin, l-Diethylamino-4-armnopentan, Piperidinomethylamin, Pi- 
peridinoelhylamin, Piperidinopropylamin, Pipecolinoethylamin, Pipecohnopropylamin, Imidazolopropylamin, Morpho- 
hnoethylamin, Morpholinopropylamin, Piperazinoethylamin, 2-Methoxyethylamin, 3-Ethoxypropylamin, Di-(2-me- 
thoxyethyl)amin, Cyclohexylamin, N-Ethylcyclohexylamin, Dicyclobexylamin, Benzylamin, 2-Phenylethylamin, 4- 
Methoxyphenylethylamin, l-Memyl-3-phenylpropylamin, 2-(3,4-Dimemoxyphenyl)ethylainin, Anilin, o-Toluidin, p- 
Toluidin, N-Ethylanilin, 3-(Cyclohexylarmno)propylarnin, 2-(2-Aminoethoxy)ethanol, 2-(2-(3-Aminopropoxy)et- 
hoxy)eth'anol, 3,3-Oxybis(ethylenoxy)bis(propylamin), Ethylendiamin, 1,2-Propandiamin, 1 ,3-Propandiamin, 2,2-Di- 
methyl- 1 ,3-propandiamin, Isophorondiamin, Diethylentriamin, Triethylentetramin, Tetraelhylenpentamin, Pentaethylen- 
hexamin^Dipropylentriamin, N,N-Bis-(3-aminopropyl)methylamin, Tripropylentetramin, (3-(2-Aminoetriyl)anunopro- 
pylamin,' (N^'-BisCS-aminopropy^ethylendiamin), Bis-(3-dimethylaminopropyl)amin, 4,7-Dioxadecan-l,10-diamin, 
4,9-Dioxadodecan-l,12-diainin, 5-Amino-13,3-trimelhylcyclobexaiunemanamin oder l,4-Bis-(3-aminopropoxy)-butan 
eingesetzt werden. 

Die Chlorsulfonienmg wird zweckmaBigerweise so durchgefiihrt, dass Chlorsulfonsaure im 4 bis 25fachen Gewichts- 
uberschuB, bezogen auf das Diketopyrrolopyrrol, eingesetzt und vorzugsweise noch eine 1 bis 10-fache molare Menge, 
bezogen auf das Diketopyrrolopyrrol, an Thionylchlorid zugegeben wird. Die Chlorsulfoniening wird vorzugsweise bei 
einer Temperatur von -10 bis +150°C, insbesondere bei 0 bis 100°C, ggf. unter Druck, durchgefuhrt. Das Diketopyrro- 
loprrol-Sulfochlorid wird zweckmaBigerweise in Wasser gefallt und isoliert. 

E)ie Umsetzung des Sulfochlorids mit dem Amin geschieht vorzugsweise bei einer Temperatur von 0 bis 100°C, ins- 
besondere bei 0 bis 70°C. Die molaren Mengen von Arnin : Sulfochlorid betragen zweckmaBigerweise (0,5 bis 10) zu 1, 
insbesondere (1-4) : 1. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist weiterhin eine Pigmentzubereitung, gekennzeichnet durch einen Gehalt an 

a) mindestens einem organischen Basispigment und 

b) mindestens einem Pigmentdispergator der Formel (I). 

Unter Basispigment werden organische Pigmente oder Mischungen organischer Pigmente verstanden, die auch als iib- 
liche Pigmentzubereitungen vorliegen konnen. Geeignete Basispigmente fur die Herstellung der erfindungsgemaBen 
Pigmentzubereitungen sind beispielsweise Perylen-, Perinon-, Chinacridon-, Chinacridonchinon-, Antbrachinon-, Ant- 
hanthron-, Benzimidazolon-, Disazokondensations-, Azo-, Indanthron-, Phthalocyanin-, Triarylcarbonium-, Dioxazin-, 
Aininoanthrachinon- , Diketopyrrolopyrrol-, Thioindigo-, Isoindolin-, Isoindolinon-, Pyranthron-, Isoviolanthron-, Car- 
bon Black-Pigmente (RuB) oder Mischungen davon. 

Bevorzugte Basispigmente im Sinne der vorliegenden Erfindung sind beispielsweise C. I. Pigment Red 123 (C. I. No. 
71 145) C I Pigment Red 149 (C. I. No. 71137), C. I. Pigment Red 178 (C I. No. 71 155), C. I. Pigment Red 179 (C. I. 
No 71 130), C. I. Pigment Red 190 (C. 1. 71 140), C. I. Pigment Red 224 (C. I. No. 71 127), C. I. Pigment Violet 29 (C. I. 
No 71 129), C. I. Pigment Orange 43 (C. I. No. 71 105), C. I. Pigment Red 194 (C. I. No. 71 100), C. I. Pigment Violet 19 
(C I No 73 900) C. I. Pigment Red 122 (C. I. No. 73 915), C. I. Pigment Red 192, C. I. Pigment Red 202 (C. I. No. 73 
907)* C I Pigment Red 207, C. I. Pigment Red 209 (C. I. No. 73 905), C. I. Pigment Red 206 (C. I. No. 73 900/73 920), 
C I 'Pigment Orange 48 (C. I. No. 73 900/73 920), C. I. Pigment Orange 49 (C. I. No. 73 900/73 920), C. L Pigment 
Orange 42 C I. Pigment Yellow 147, C. I. Pigment Red 168 (C. I. No. 59 300), C. I. Pigment Yellow 120 (C. I. No. 11 
783) C I Pigment Yellow 151 (C. I. No. 13 980), C. I. Pigment Brown 25 (C. I. No. 12 510), C. I. Pigment Violet 32 (C. 
I No 12 517), C. I. Pigment Orange 64; C. I. Pigment Brown 23 (C. I. No. 20 060), C. I. Pigment Red 166 (C. I. No. 20 
730) C I Pigment Red 170 (C. I. No. 12 475), C. I. Pigment Orange 38 (C. I. No. 12 367), C. I. Pigment Red 188 (C. I. 
No 12 467), C. I. Pigment Red 187 (C. I. No. 12 486), C. I. Pigment Orange 34 (C. I. No. 21 115), C. I. Pigment Orange 
13 (C I No 21 110), C I. Pigment Red 9 (C. L No. 12 460), C. I. Pigment Red 2 (C. I. No. 12 310), C. I. Pigment Red 
1 12 (C I No 12 340), C. I. Pigment Red 7 (C. I. No. 12 420), C. I. Pigment Red 210 (C. I. No. 12 477), C. L Pigment Red 
12 (C I No. 12 385), C. I. Pigment Blue 60 (C. I. No. 69 800), C. I. Pigment Green 7 (C. I. No. 74 260),C. I. Pigment 
Green 36 (C. I. No. 74265); C. I. Pigment Blue 15 : 1, 15 : 2, 15 : 3, 15 : 4, 15 : 6 und 15 (C. I. No. 74 160); C. I. Pigment 
Blue 56 (C I. No. 42 800), C. I. Pigment Blue 61 (C. I. No. 42 765 : 1), C. I. Pigment Violet 23 (C. I. No. 51 319), C. I. 
Pigment Violet 37 (C. I. No. 51 345), C. I. Pigment Red 177 (C. I. No. 65 300), C. I. Pigment Red 254 (C. I. No. 56 110), 
C I Pigment Red 255 (C. I. No. 56 1050), C. I. Pigment Red 264, C. I. Pigment Red 270, C. I. Pigment Red 272 (C. I. 
No. 56 1150), C. I. Pigment Red 71, C. I. Pigment Orange 73, C. I. Pigment Red 88 (C. I. No. 73 312). 

Die erfindungsgemaBen Pigmentzubereitungen konnen neben dem Basispigment a) und dem Pigmentdispergator b) 
noch weitere iibliche Zusatzstoffe enthalten, wie beispielsweise Fullstoffe, Stellmittel, oberflachenaktive Mittel, Harze, 
Entschaumer, Antistaubmittel, Extender, Farbmittel zum Nuancieren, Konservierungsmittel, Trocknungsverzogerungs- 
mittel oder Additive zur Steuerung der Rheologie. 

Bevorzugte Pigmentzubereitungen im Sinne der vorliegenden Erfindung bestehen im wesentlichen aus 

a) 50 bis 99,5 Gew.-%, vorzugsweise 60 bis 99 Gew.-%, mindestens eines Basispigments a), 

b) 0,5 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 15 Gew.-%, mindestens eines, vorzugsweise 1 oder 2, Pigmentdisperga- 
tors b) der Formel (I), 

c) 0 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis 15 Gew.-% an oberflachenaktiven Mitteln und 

d) 0 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis 10 Gew.-% an weiteren iiblichen Zusatzstoffen, 
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wobei die Anteile der jeweiiigen Komponenten auf das Gesamtgewicht der Zubereitung (100Gew.-%) bezogen sind. 

Als oberflachenaktive Mittel c) kommen anionische oder anionaktive, kationische oder kationaktive oder nichtioni- 
sche Substanzen oder Mischungen davon in Betracht. Als anionaktive Substanzen kommen beispielsweise Fettsauretau- 
ride, Fettsaure-N-methyltauride, Fettsaureisethionate, Alkylphenylsulfonate, Alkylnaphthalinsulfonate, Alkylphenolpo- 

5 lyglykolethersulfate, Fettalkohblpolyglykolethersulfate; Fettsauren, z.B. Palmitin-, Stearin- und Olsaure; Fettsaurea- 
mid-polyglykolethersulfate; Alkylsulfosuccinamate; Alkenylbemsteinsaurehalbester, Fettalkoholpolyglykolethersulfo- 
succinate, Alkansulfonate, Fettsaureglutamate, Alkylsulfosuccinate, Fettsauresarkoside; Seifen, z.B. Alkalisalze von 
Fettsauren, Naphthensauren und Harzsauren, z. B. Abietinsaure, alkaliloslische Harze, z. B. kolophoniummodifizierte 
Maleinatbarze und Kondensationsprodukte auf Basis von Cyanurchlorid, Taurin, N,N-Dialkylammoalkylamin, wie bei- 

10 spiels weise N,N-Diethylaminopropylamin, und p-Phenylendiamin in Betracht; bevorzugt sind Harzseifen, d. h. Alkali- 
salze von Harzsauren. 

Als kationaktive Substanzen kommen beispielsweise quaternare Ammoniumsalze, Fettaminoxalkylate, oxalkylierte 
Polyamine, Fettaminpolyglykolether, Fettamine, von Fettaminen oder Fettalkoholen abgeleitete Di- und Polyamine und 
deren Oxalkylate; von Fettsauren abgeleitete Imidazoline, und Salze dieser kauonenaktiven Substanzen in Betracht. 
15 Als nichtionogene Substanzen kommen beispielsweise Aminoxide, Fettalkoholpolyglykolether, Fettsaurepolyglyko- 
lester, Betaine, wie Fettsaureamid-Npropyl-betaine, Phosphorsaureester von Fettalkoholen oder Fettalkoholpolyglyko- 
lethern, Fettsaureamidethoxylate, Fettalkohol-alkylenoxid-Addukte und Alkylphenolpolyglykolether in Betracht. 

Bei den erfindungsgemaBen Pigmentzubereitungen handelt es sich in der Regel urn feste Systeme von rieselfahiger, 
pulverfbrmiger Beschaffenheit oder um Granulate. 
20 Der erfindungsgemaB erzielbare Dispergiereffekt beruht vermutlich auf einer Modifizierung der Oberflachenstruktur 
der Basispigmente mit dem Pigmentdispergator gemaB b). So sind in einer Reihe von Fallen die Wirksamkeit des Pig- 
mentdispergators gemaB b) und die Qualitat der damit erzeugten Pigmentzubereitungen abhangig vom Zeitpunkt der 
Zugabe des Pigmentdispergators gemaB b) im Herstellungsprozess des Basispigments. Werden mehr als ein Pigmentdis- 
pergator gemaB b) eingesetzt, so konnen sie gleichzeitig oder zu verschiedenen Zeitpunkten zugegeben werden oder kon- 
25 nen vor der Zugabe gemischt werden. 

Die Wirksamkeit des Pigmentdispergators gemaB b) kann auch von seiner TeilchengroBe und Teilchenform sowie vom 
Umfang der belegbaren Pigmentoberflache abhangen. Es kann vorteilhaft sein, den Pigmentdispergator gemaB b) erst im 
in Aussicht genommenen Anwendungsmedium dem Basispigment zuzufugen. Die jeweilige optimale Konzentration des 
Pigmentdispergators gemaB b) muB durch orienuerende Vorversuche ermittelt werden, da die Verbesserung der Eigen- 
30 scharten der Basispigmente nicht immer linear mit der Pigmentdispergatormenge einhergeht. 

Die erfindungsgemaBen Pigmentzubereitungen konnen Mischungen von einem oder mehreren, vorzugsweise 1 oder 2, 
Basispigmenten mit einem oder mehreren, vorzugsweise 1 oder 2, der Pigmentdispergatoren gemaB b) sein. 

Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren zur HersteUung einer erfindungsgemaBen Pigmentzubereitung, da- 
durch gekennzeichnet, daB man den oder die Pigmentdispergator(en) gemaB b) und das oder die Basispigment(e) mitein- 
35 ander mischt oder an einem beliebigen Zeitpunkt ihres Herstellungsprozesses aufeinander ein wirken laBt. 

Der HerstellungsprozeB eines organischen Pigments umfaBt dessen Synthese, gegebenenfalls Feinverteilung, z. B. 
durch Mahlung oder Umfallen, gegebenenfalls Finish, sowie die Isolierung als PreBkuchen oder als trockenes Granulat 
oder Pulver. Beispielsweise kann der Pigmentdispergator gemaB b) vor oder wahrend der Pigmentsynthese, unmittelbar 
vor oder wahrend eines Feinverteilungsprozesses oder eines anschlieBenden Finish zugegeben werden. Dabei konnen 
40 Temperaturen von beispielsweise 0 bis 200°C auftreten. Selbstverstandlich kann der Pigmentdispergator gemaB b) auch 
in Teilportionen zu unterschiedlichen Zeiten zugegeben werden. 

Die Zugabe des Pigmentdispergators gemaB b) im Rahmen eines Feinverteilungsprozesses erfolgt beispielsweise vor 
oder wahrend einer Trockenmahlung eines Rohpigments mit oder ohne zusatzliche Mahlhilfsmittel auf einer Roll- oder 
Schwingmuhle, oder vor oder wahrend einer NaBmahlung eines Rohpigments in waBrigem, waBrigorganischem oder or- 
45 ganischem Mahlmedium, beispielsweise auf einer Perlmiihle. 

Gleichfalls bewahrt hat sich die Zugabe des Pigmentdispergators gemaB b) vor oder nach einem Finish des Basispig- 
ments in waBrigem, waBrig-alkalischem, waBrigorganischem oder organischem Medium. Der Pigmentdispergator ge- 
maB b) kann auch dem wasserfeuchten HgmentpreBkuchen vor der Trocknung zugesetzt und eingearbeitet werden, wo- 
bei der Pigmentdispergator gemaB b) selbst ebenfalls als PreBkuchen vorliegen kann. Es ist weiterhin mdglich, Trocken- 
50 mischungen von Pulvern oder Granulaten des Pigmentdispergators gemaB b) mit dem Pulver oder Granulat eines oder 
mehrerer Basispigmente vorzunehmen, oder die Mischung durch Mahlung oder Pulverisierung der Komponente a) und 
b) zu erzielen. 

Die erfindungsgemaBen Pigmentzubereitungen zeichnen sich durch hervorragende coloristische und rheologische Ei- 
genschaften aus, insbesondere durch eine hervorragende Rheologie, hohe Flockungsstabilitat, hohe Transparenz, leichte 

55 Dispergierbarkeit, gutes Glanzverhalten, hohe Farbstarke, einwandfreie Uberlackier- und L6semittelechtheiten sowie 
sehr gute Wetterechtheit. Sie sind fur den Einsatz sowohl in losemittelhaltigen als auch in waBrigen Systemen geeignet. 

Die erfindungsgemaB hergestellten Pigmentzubereitungen lassen sich zum Pigmentieren von hochmolekularen orga- 
nischen Materialien natiirlicher oder synthetischer Herkunft einsetzen, z. B. von Kunststoffen, Harzen, Lacken, An- 
strichfarben oder elektrophotographischen Tonerh und Entwicklern, sowie von Tinten und Druckfarben. 

60 Hochmolekulare organische Materialien, die mit den genannten Pigmentzubereitungen pigmentiert werden konnen, 
sind beispielsweise Celluloseether und -ester, wie Ethylcellulose, Nitrocellulose, CeDuloseacetat oder Cellulosebutyrat, 
natiirliche Harze oder Kunstharze, wie Polymerisationsharze oder Kondensationsharze, z. B. Aminoplaste, insbesondere 
Harnstoff- und Melaminformaldehydharze, Alkydharze, Acrylharze, Phenoplaste, Polycarbonate, Polyolefine, wie Poly- 
styrol, Polyvinylchlorid, Polyethylen, Polypropylen, Polyacrylnitril, Polyacrylsaureester, Polyamide, Polyurethane oder 

65 Polyester, Gummi, Casein, Silikon und Silikonharze, einzeln oder in Mischungen. 

Dabei spielt es keine Rolle, ob die erwahnten hochmolekularen organischen Verbindungen als plastische Massen, 
Schmelzen oder in Form von Spinnlosungen, Lacken, Anstrichstoffen oder Druckfarben vorliegen. Je nach Verwen- 
dungszweck erweist es sich als vorteilhaft, die erfindungsgemaB erhaltenen Pigmentzubereitungen als Blend oder in 



6 



DE 199 58 181 A 1 



Form von Praparationen oder Dispersionen zu benutzen. Bezogen auf das zu pigmentierende, hochmolekulare organi- 
sche Material setzl man die erfindungsgemaBen Pigmentzubereitungen in einer Menge von 0,05 bis 30 Gew.-%, vorzugs- 
weise 0,1 bis 15 Gew.-% ein. 

Die erfindungsgemaBen Pigmentzubereitungen sind auch geeignet als Farbmittel in elektrophotographischen Tonern 
und Entwicklern, wie z. B. Ein- oder Zweikomponentenpulvertonern (aucb Ein- oder Zweikomponenten-Entwickler ge- 5 
nannt), Magnettoner, Fliissigtoner, Polymerisation stoner sowie Spezialtoner (Lit: L.B. Schein, "Electrophotography and 
Development Physics"; Springer Series in Electrophysics 14, Springer Verlag, 2nd edition, 1992). 

Typische Tonerbindemittel sind Polymerisations-, Polyadditions- und Polykondensationsharze, wie Styrol-, Styrol- 
acrylat-, Styrolbutadien-, Acrylat-, Polyester-, Phenol-Epoxidharze, Polysulfone, Polyurethane, einzeln oder in Kombi- 
nation, sowie Polyethylen und Polypropylen, die noch weitere Innaltsstoflfe, wie Ladungssteuermittel, Wachse oder 10 
FlieBhilfsmittel, enthalten konnen oder im Nachhinein mit diesen Zusatzen modifiziert werden. 

Des weiteren sind die erfindungsgemaBen Pigmentzubereitungen geeignet als Farbmittel in Pulver und Pulverlacken, 
insbesondere in triboelektrisch oder elektrokinetisch verspriihbaren Pulverlacken, die zur Oberflachenbeschichtung von 
Gegenstanden aus beispielsweise Metall, Holz, Kunststoff, Glas, Keramik, Beton, Textilmaterial, Papier oder Kautschuk 
zur Anwendung kommen (J. F. Hughes, "Electrostatics Powder Coating" Research Studies, John Wiley & Sons, 1984). 15 

Als Pulverlackharze werden typischerweise Epoxidharze, carboxyl- und hydroxylgruppenhaluge Polyesterharze, Po- 
lyurethan- und Acrylharze zusammen mit ublichen Hartern eingesetzt. Auch Kombinationen von Harzen finden Verwen- 
dung. So werden beispielsweise haufig Epoxidharze in Kombination mit carboxyl- und hydroxylgmppenhaltigen Polye- 
sterharzen eingesetzt. Typische Harterkomponenten (in Abhangigkeit vom Harzsystem) sind beispielsweise Saureanhy- 
dride, Imidazole sowie Dicyandiamid und deren Abkommlinge, verkappte Isocyanate, Bisacylurethane, Phenol- und 20 
Melaminharze, Triglycidylisocyanurate, Oxazoline und Dicarbonsauren. 

AuBerdem sind die erfindungsgemaBen Pigmentzubereitungen als Farbmittel in Ink-Jet Unten auf waBriger und nicht- 
waBriger Basis sowie in solchen Tinten, die nach dem hot-melt- Verfahren arbeiten, geeignet. 

Weiterhin sind die erfindungsgemaBen Pigmentzubereitungen auch als Farbmittel fur Farbfilter sowohl fur die additive 
wie subtraktive Farberzeugung geeignet. . 25 

Es ist auch moglich, daB erst im Anwendungsmedium der Pigmentdispergator gemaB b) dem Basispigment, oder um- 
gekehrt, zugegeben wird. Gegenstand der Erfindung ist daher auch eine Pigmentpraparauon, bestehend im wesentlichen 
aus einem oder mehreren organischen Basispigmenten a), einem oder mehreren Pigmentdispergatoren gemaB b), dem 
besagten hochmolekularen organischen Material, insbesondere Lack, gegebenenfalls oberflachenakuven Mittel und/oder 
weiteren ublichen Zusatzstoffen. Die Gesamtmenge an Basispigment plus Pigmentdispergator gemaB b) ist z. B. 0,05 bis 30 
30 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis 15 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Hgmentpraparauon. 

Zur Beurteilung der Eigenschaften der Pigmentzubereitungen auf dem Lacksektor wurden aus der Vielzahl der be- 
kannten Lacke ein aromatenhaltiger Alkydmelaminharzlack (AM) auf Basis eines mitteloligen Alkydharzes und eines 
butanolveretherten Melaminharzes, ein Polyesterlack (PE) auf Basis von Celluloseacetobutyrat und eines Melaminhar- 
zes, ein High-Solid-Acrylharzeinbrennlack auf Basis einer nichtwaBrigen Dispersion (HS) sowie ein waBriger Lack auf 35 
Polyurethanbasis (PUR) ausgewahlt. 

Die Bestimmung der Farbstarke und des Farbtons erfolgte nach DIN 55986. Die Rheologie des Mahlguts nach der 
Dispergierung (Millbase-Rheologie) wurde visuell anhand der folgenden funfstufigen Skala bewertet 

5diinnflussig 
4flussig 
3 dicknussig 
2 leicht gestockt 
1 gestockt 

45 

Nach dem Verdunnen des Mahlguts auf die Pigmentendkonzentration wurde die Viskositat mit dem Viskospatel nach 
Rossmann, Typ 301 der Firma Erichsen beurteilt. 

Glanzmessungen erfolgten an Folienaufgiissen unter einem Winkel von 20° nach DIN 67530 (ASTMD 523) mit dem 
"multigloss n -GlanzmeBgerat der Firma Byk-Mallinckrodt. Die Bestimmung der Losemittelechtheit erfolgte nach DIN 
55976. Die Bestimmung der Uberlackierechtheit erfolgte nach DIN 53221 . 50 

In den nachfolgenden Beispielen bedeuten Teile jeweils Gewichtsteile und Prozente jeweils Gewichtsprozente. "min" 
sind Minuten. 



Beispiel la 



[4 



/ Q 



\ 



S-[^-(CH 2 )3-N 



/ CH 3 



(X) 



s ca. 1,6 



In einem Vierhalskolben werden 250 Teile Chlorsulfonsaure vorgelegt und 25 Teile l,4-Diketo-3,6-di-(4-biphenyl)- 
pyrrolot3,4-c]pyrrol so eingetragen und gelost, daB die Temperatur 25°C nicht iiberschreitet. Dann werden innerhalb 
15 min 19,64 Teile 5 Thionylchlorid zugetropft und 15 min geriihrt. Die Losung wird innerhalb 15 min auf 1000 Teile 
Eiswasser, hergestellt aus 333 Teilen Eis und 667 Teilen Wasser, getropft. Das ausgefallene Sulfochlorid wird filtriert und 
mit 750 Teilen kaltem Wasser gewaschen. In einem Vierhalskolben werden 70 Teile Eis, 70 Teile Wasser und 15,3 Teile 
3-Dimemylaniino-l-propylamin vorgelegt und bei 0 bis 5°C der Sulfochloridpresskuchen eingetragen. Dann wird 1 h bei 
0 bis 5°C geriihrt, in 30 min auf 25°C erwarmt, 30 min bei 25°C geriihrt, in 30 min auf 50°C erwarmt, 30 min bei 50°C 
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geriihrt, in 30 min auf 70°C erwarmt und 30 min bei 70°C geriihrt. Das Produkt wird filtriert, nut Wasser gewaschen und 

bei 80°C im Umluftschrank getrocknet. Man erhalt 39,9 Teile Pigmentdispergator. 

Aus den Intensitaten der ^-NMR-Signale eirechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1,6. 

J H-NMR (D 2 S0 4 ): 5 7,8; 7,6; 5,9; 3,1; 2,7; 2,5; 1,8 ppm. 

5 

Beispiel lb 

30 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 3 Teilen Pigmentdispergator der Formel 
X, hergestellt gemaB Beipiel la mechanisch gemischt. 
10 Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack transparente und farbstarke Lackierungen liefert. Die Glanz- 
messung ergibt den Wert 65. Die Metalliclackierung ist farbstark und brillant. 

1 

Beispiel 2a 



20 




t Q ^rrti~ (CH2)rN \ p J (x,) 

0 CH 2 -CH 2 / sea. 1,7 



Man verfahrt wie in Beispiel la, auBer dass als Amin 21,63 Teile N-(3-Aminopropyl)-morpholin eingesetzt werden. 
Man erhalt 42,1 Teile Pigmentdispergator. 
J H-NMR (D2SO4): 6 7,8; 7,6; 3,9; 3,6; 3,1; 2,8; 1,8 ppm. 
25 Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1,7. 

Beispiel 2b 

30 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 3 Teilen Pigmentdispergator der Formel 
30 XI, hergestellt gemaB Beipiel 2a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack transparente und farbstarke Lackierungen liefert. Die Viskositat 
betragt 2,6 s. Die Glanzmessung ergibt den Wert 75. Die Metalliclackierung ist farbstark und brillant 



Beispiel 3a 



35 



f Q M~ frN~ (Ch2)r \ / H ' (X,I) 

\ 0 CH— CH 2 / sea. 1,0 

Man verfahrt wie in Beispiel.la, auBer dass als Amin 19,38 Teile N-(2-Aminoethyl)-piperazin eingesetzt werden. Man 
erhalt 39,3 Teile Pigmentdispergator. 
45 J H-NMR (D 2 S0 4 ): 5 7,8; 7,6; 3,6; 3,1 ppm. 

Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1 ,0. 

Beispiel 3b 

50 30 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 3 Teilen Pigmentdispergator der Formel 
XII, hergestellt gemaB Beipiel 3a mechanisch gemischt. Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack transpa- 
rente und farbstarke Lackierungen liefert. 



Beispiel 4a 



55 



60 



[ Q-j 1— |-^-(CH 2 ) 3 -^CH 3 J (XIII) 



sea. 1,2 

Man verfahrt wie in Beispiel la, auBer dass als Amin 13,22 Teile 3-(Memylamino)-propylaniin eingesetzt werden. 
Man erhalt 36,1 Teile Pigmentdispergator. 
^-NMR (D2SO4): 5 7,8; 7,6; 3,2; 2,8; 2,6; 2,4; 1,9; 1,8 ppm. 
65 Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1,2. 
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Beispiel 4b 

30 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 3 Teilen Pigmentdispergator der Forme] 
XIII, hergestellt gemafi Beipiel 4a mechanisch gemischt. Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack transpa- 
rente und farbstarke Lackierungen liefert. 

Beispiel 5a 



Beispiel 6a 



ft /f*Vr<** 



(CH 2 )3-CH 3 / sca 1>9 



Beispiel 6b 



Beispiel 7a 

o 

• |-f|-(CH 2 ) r O-(CH 2 ) r OH I (XVI) 
\ O /sca. 1,6 



10 



O 

S-f|-(CH 2 ) r f|-(CH 2 ) r OH I (XIV) 
\ O /sca. 1,2 

Man verfahrt wie in Beispiel 1 a, auBer dass als Amin 15,62 Teile N-(2-Aimnoewyl)-emanolamin eingesetzt werden. 15 
Man erhalt 37,5 Teile Pigmentdispergator. 
J H-NMR (D 2 S0 4 ): 6 7,8; 7,6; 4,2; 4,1; 3,2; 3,1 ppm. 

Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1,2. 

Beispiel 5b 20 

30 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 3 Teilen Pigmentdispergator der Formel 
XIV, hergestellt gemafi Beipiel 5a mechanisch gemischt. Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack transpa- 
rente und farbstarke Lackierungen liefert. 



25 



(XV) 30 



Man verfahrt wie in Beispiel la, auBer dass als Amin 28,5 Teile 3-(Dibutylaniino)4-propylarnin 98%ig eingesetzt 
werden. Man erhalt 47,4 Teile Pigmentdispergator. 35 
^-NMR (D 2 S0 4 ): 5 7,8; 7,6; 3,1; 2,7; 2,6; 1,7; 1, 2; 0,9; 0,5 ppm. 
Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1,9. 



40 



30 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 3 Teilen Pigmentdispergator der Formel 
XV, hergestellt gemaB Beipiel 6a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack transparente und farbstarke Lackierungen liefert. Die Rheologie 
wind mit 4 bis 5 bewertet und die Viskositat betragt 1,1 s. Die Glanzmessung ergibt den Wert 81. Die Metalliclackierung 
ist farbstark und brillant. 45 

Ohne Zusatz des Pigmentdispergators sind die HS-Lackierungen farbschwacher und wesentlich deckender. Die Rheo- 
logie wird mit 3 bewertet und die Viskositat betragt 16,5 s. Die Glanzmessung ergibt den Wert 52. Die Metalliclackie- 
rung ist deutlich farbschwacher und weniger brillant. 

Die Lackierung im PE-Lack ist transparent und farbstark. Die Glanzmessung ergibt den Wert 82. Die Metalliclackie- 
rung ist farbstark und brillant. 

Ohne Zusatz des Pigmentdispergators sind die PE-Lackierungen farbschwacher, merklich deckender und so matt, dafl 
ein Glanz nicht meBbar ist. Die Metalliclackierung ist bedeutend farbschwacher und weniger brillant. 
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55 



60 



Man verfahrt wie in Beispiel la, auBer dass als Amin 15,77 Teile 2-(2-Arninoethoxy)-ethanol eingesetzt werden. Man 
erhalt 40,5 Teile Pigmentdispergator. 
^-NMR (D 2 S0 4 ): 6 7,8; 7,6; 4,1; 3,5; 3,3; 2,9 ppm. 

Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1 ,6. 65 
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Beispiel 7b 

30 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C I. Pigment Red 264) werden mit 3 Teilen Pigmentdispergator der Fonnel 
XVI, hergestellt gemaB Beipiel 7a mechanisch gemischt. Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack transpa- 
rente und farbstarke Lackierungen liefert. 

Beispiel 8a 



10 



[of 



/ ft CH5-CH3 

, '1"H~ C Sh-oh j (XV '" 

y O CHj OH j sca1|4 

15 Man verfahrt wie in Beispiel la, auBer dass als Amin 13,78 Teile 2-Amino-l-butanol eingesetzt werden. Man erhalt 
36,6 Teile Pigmentdispergator. 

2 H-NMR (D2SO4): 5 7,8; 7,6; 4,3; 4,1; 3,7; 1,5; 0,6 ppm. 

Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1,4. 

20 Beispiel 8b 

30 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 3 Teilen Pigmentdispergator der Fonnel 
XVII, hergestellt gemaB Beipiel 8a mechanisch gemischt. Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack transpa- 
rente und farbstarke Lackierungen liefert. 



Beispiel 9a 




(XVIII) 

sea. 1,6 



Man verfahrt wie in Beispiel la, auBer dass als Amin 21,33 Teile l-(3-Aminopropyl)-2-pyrrolidinon eingesetzt wer- 
den. Man erhalt 42,2 Teile Pigmentdispergator. 
*H-NMR (D 2 S0 4 ): 5 7,8; 7,6; 3, 4; 3,2; 2,9; 2,7; 1,8; 1,7 ppm. 
40 Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1,6. 



Beispiel 9b 

30 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 3 Teilen Pigmentdispergator der Fonnel 
45 XVm, hergestellt gemaB Beipiel 9a mechanisch gemischt. Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack trans- 
parente und farbstarke Lackierungen liefert. 



50 



55 



Beispiel 10a 

r t ■ ?\ / CH 2- CH 3 \ 

[ q ^H-<ch 2 ) 3 -*{ (xix) 

\ 0 CH 2 -CH 3 / sca1>7 



Man verfahrt wie in Beispiel la, auBer dass als Amin 19,54 Teile Diethylaminorjropylarnin eingesetzt werden. Man er- 
halt 41,3 Teile Pigmentdispergator. 
J H-NMR (D2SO4): S 7,8; 7,6; 3,1; 2,7; 1,7; 0,8 ppm. 

Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1,7. Die Losemittelechtheit des Dispeiga- 
60 tors ist sehr gut. 



Beispiel 10b 

30 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 3 Teilen Pigmentdispergator der Fonnel 
65 XIX, hergestellt gemaB Beipiel 10a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, deren Losemittelechtheit sehr gut ist und die im HS-Lack transparente und farb- 
starke Lackierungen liefert. Die Rheologie wird mit 4-5 bewertet und die Viskositat betragt 1 ,8 s. Die Glanzmessung er- 
gibt den Wert 71 . Die Metalliclackierung ist farbstark und brillant. 
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Ohne Zusatz des Pigmentdispergators sind die HS-Lackierungen farbschwacher und wesentlich deckender. Die Rheo- 
logie wird mit 3 bewertet und die Viskositat ist so hoch, daB sie mit dem Viskospatel nicht meBbar ist. Auch der Glanz ist 
durch die starke Flockung nicht meBbar. Die Metalliclackierung ist merklich farbschwacher und weniger briUant. 

Die Lackiemng im PE-Lack ist transparent und farbstark. Die Glanzmessung ergibt den Wert 33. Die Metalliclackie- 
rung ist farbstark und brillant. 

Ohne Zusatz des Pigmentdispergators sind die PE-Lackierungen farbschwacher, deutlich deckender und so matt, daB 
ein Glanz nicht meBbar ist. Die Metalliclackierung ist wesentlich farbschwacher und weniger brillant. 

Die Lackiemng im AM-Lack ist transparent und farbstark. Die Glanzmessung ergibt den Wert 89. Die Viskositat be- 
tragt 5,4 s. 

Ohne Zusatz des Pigmentdispergators sind die AM-Lackierungen farbschwacher, wesentlich deckender und so matt, 
daB ein Glanz nicht meBbar ist. Die Viskositat ist so hoch, daB sie mit dem Viskospatel nicht meBbar ist. 

Beispiel 10c 

28,5 Teile eines handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 1,5 Teilen Pigmentdispergator der For- 
mel XIX, hergestellt gemaB Beipiel 10a mechanisch gemischt. Die Losemittelechtheit der Pigmentzubereitung ist sehr 
gut. 

Beispiel 11a 

(Vergleichsbeispiel A, Pigmentdispergator der Formel XX gemaB JP-H3-26767, Beispiel 1) 




Der Pigmentdispergator der Formel XX wird wie in JP-H3-26767, Beispiel 1, beschrieben hergestellt. 
'H-NMR (D 2 S0 4 ): 6 8,0; 7,9; 7,8; 7,7; 3,1; 2,7; 1,7; 0,8 ppm. 
Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1,2. 

Die Losemittelechtheit des Pigmentdispergators ist ungenugend. Im Vergleich zur Losemittelechtheit des Pigmentdis- 
pergators der Formel XIX, hergestellt gemaB Beispiel 10a, ist sie bedeutend schlechter und damit deutlich unterlegen. 

Beispiel lib 

(Vergleichsbeispiel B: Pigmentzubereitung mit Pigmentdispergator aus JP-H3-26767, Beispiel 1) 

28,5 Teile eines handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 1,5 Teilen Pigmentdispergator der For- 
mel XX, hergestellt gemaB Beipiel 11a mechanisch gemischt. 

Die Losemittelechtheit der Pigmentzubereitung ist ungenugend. Im Vergleich zur Losemittelechtheit der Pigmentzu- 
bereitung, hergestellt gemaB Beispiel 10c, ist sie bedeutend schlechter und damit deutlich unterlegen. 

Beispiel 12a (PE-Lack) 

Mit der Pigmentzubereitung, hergestellt gemaB Beispiel 10c, wird im PE-Lack eine Lackierung hergestellt. Die Uber- 
lackierechtheit ist einwandfrei, ein Ausbluten ist nicht zu erkennen. 

Mit der Pigmentzubereitung, hergestellt gemaB Beispiel lib, wird im PE-Lack eine Lackierung hergestellt. Die Uber- 
lackierechtheit ist mangelhaft, ein starkes Ausbluten ist sichtbar. 

Beispiel 12b (PUR-Lack) 

Mit der Pigmentzubereitung, hergestellt gemaB Beispiel 10c, wird im PUR-Lack eine Lackierung hergestellt. Die 
Uberlackierechtheit ist einwandfrei, ein Ausbluten ist nicht zu erkennen. 

Mit der Pigmentzubereitung, hergestellt gemaB Beispiel lib, wird im PUR-Lack eine Lackierung hergestellt. Die 
Uberlackierechtheit ist inakzeptabel, ein sehr starkes Ausbluten ist sichtbar. 



11 



DE 199 58 181 Al 



Beispiel 13a 

(Vergleichsbeispiel C: Pigmentdispergator der Formel (XX) gemaB Beispiel 10a) 

5 Der Pigmentdispergator der Formel XX wird hergestellt gemaB Beispiel 10a mit dem einzigen Unterschied, daB an 
Stelle von 25Teilen l,4>Diketo-3,6-di-(4-biphenyl)-pyrrolo[3 t 4-c]pyrrol 16,4Teile l,4-Diketo-3,6-diphenylpyrrolo[3,4- 
c]pyrrol eingesetzl werden. Man erhalt 17,2 Teile Pigmentdispergator. 
*H-NMR (D 2 S0 4 ): 8 8,0; 7,9; 7,8; 7,7; 3,1; 2,7; 1,7; 0,8 ppm. 
Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 0,12. 
10 Die losemittelechtheit des Pigmentdispergators ist ungeniigend. Im Vergleich zur Losemittelechtheit des Pigmentdis- 
pergators der Formel XIX, hergestellt gemaB Beispiel 10a, ist sie bedeutend schlechter und damit deutlich unterlegen. 

Beispiel 13b 

15 (Vergleichsbeispiel D: Pigmentzubereitung mit Pigmentdispergator der Formel (XX) aus Beispiel 13a) 

30 Teile eines handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 3 Teilen Pigmentdispergator der Formel 
(XX), hergestellt gemaB Beipiel 13a, mechanisch gemischt. 
Die Losemittelechtheit der Pigmentzubereitung ist ungenugend. Im Vergleich zur Losemittelechtheit der Pigmentzu- 
20 bereitung, hergestellt gemaB Beispiel 10b, ist sie bedeutend schlechter und damit deutlich unterlegen. 

Beispiel 14a (PE-Lack) 

Mit der Pigmentzubereitung, hergestellt gemaB Beispiel 10b, wird im PE-Lack eine Lackierung hergestellt. Die 
25 Lackierung ist transparent und farbstark, die Glanzmessung ergibt den Wert 33. Die Metalliclackierung ist farbstark und 
brillant. Die Uberlackierechtheit ist einwandfrei, ein Ausbluten ist nicht zu erkennen. 

Mit der Pigmentzubereitung, hergestellt gemaB Beispiel 13b, wird im PE-Lack eine Lackierung hergestellt. Sie ist, 
vergleichen mit obiger Lackierung, deutlich deckender, wesentlich farbschwacher, ein Glanz ist durch die starke Flok- 
kung nicht mefibar, die Metalliclackierung ist wesentlich farbschwacher und fahler. Die Uberlackierechtheit ist mangel- 
30 haft, ein deutliches Ausbluten ist sichtbar. 

Beispiel 14b (PUR-Lack) 

Mit der Pigmentzubereitung, hergestellt gemaB Beispiel 10b, wird im PUR-Lack eine Lackierung hergestellt. Die 
35 Uberlackierechtheit ist einwandfrei, ein Ausbluten ist nicht zu erkennen. 

Mit der Pigmentzubereitung, hergestellt gemaB Beispiel 13b, wird im PUR-Lack eine Lackierung hergestellt. Die 
Uberlackierechtheit ist inakzeptabel, ein sehr starkes Ausbluten ist sichtbar. 

Beispiel 14c (HS-Lack) 

40 

Mit der Pigmentzubereitung, hergestellt gemaB Beispiel 10b, wird im HS-Lack eine Lackierung hergestellt. Sie ist 
transparent und farbstark. Die Rheologie wird mit 4 bis 5 bewertet und die Vlskositat betragt 1 ,8 s. Die Glanzmessung er- 
gibt den Wert 71. Die Metalliclackierung ist farbstark und brillant. Die Uberlackierechtheit ist einwandfrei. 
Mit der Pigmentzubereitung, hergestellt gemaB Beispiel 13b, wird im HS-Lack eine Lackierung hergestellt. Sie ist, 
45 verglichen mit obiger Lackierung, merklich farbschwacher. Die Rheologie wird lediglich mit 3 bewertet und die Visko- 
sitat ist auf 3,0 s erhoht. Die Glanzmessung ergibt lediglich den Wert 43. Die Metalliclackierung ist wesentlich farb- 
schwacher und fahler. Die Prufung der Uberlackierechtheit zeigt ein deutliches Ausbluten. 

Beispiel 15 

50 

20 Teile eines handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Red 177) werden mit 1 Teil Pigmentdispergator der Formel 
XV, hergestellt gemaB Beipiel 6a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack Lackierungen liefert, die verglichen mit den Lackierungen des 
unbehandelten handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Red 177) transparenter, glanzender und deutlich farbstarker 
55 sind, die Volltonlackierungen des unbehandelten handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Red 177) zeigen einen 
Schleier. Die Metalliclackierungen der Pigmentpraparation sind bedeutend reiner und heller als die Metalliclackierungen 
des unbehandelten handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Red 177). 

Im PE-Lack sind die Lackierungen der Pigmentzubereitung transparenter, wesentlich farbstarker und glanzender, die 
Metalliclackierungen sind wesentlich farbstarker und brillanter als die entsprechenden Lackierungen des unbehandelten 
60 handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Red 177). 

Beispiel 16 

20 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C. I. Pigment Brown 25) werden mit 1 Teil Pigmentdispergator der Formel 
65 XV, hergestellt gemaB Beipiel 6a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack Lackierungen liefert, die verglichen mit den Lackierungen des 
unbehandelten handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Brown 25) farbstarker sind. Die Metalliclackierungen der Pig- 
mentpraparation sind farbstarker und brillanter. 
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Beispiel 17 

20 Teile eines handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Violet 23) werden mit 1 Teil Pigmentdispeigator der Formel 
XV, hergestellt gemaB Beipiel 6a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack Lackierungen liefert, die veiglichen mit den Lackierungen des 
unbehandelten handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Violet 23) transparenter, farbstarker und wesentlich roter sind. 
Die Metalliclackierungen der Pigmentpraparation sind farbstarker, brillanter und wesentlich roter als die Metalliclackie- 
rungen des unbehandelten handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Violet 23). 

Im PE-Lack sind die Lackierungen der Pigmentzubereitung transparenter, farbstarker und deutlich roter, die Metallic- 
lackierungen sind farbstarker und roter als die entsprechenden Lackierungen des unbehandelten handelsublichen Pig- 
ments (C. I. Pigment Violet 23). 

Beispiel 18 

20 Teile eines handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Violet 19, p-Phase) werden mit 1 Teil Pigmentdispergator der 
Formel XV, hergestellt gemaB Beipiel 6a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im PE-Lack Lackierungen liefert, die verglichen mit den Lackierungen des 
unbehandelten handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Violet 19, P-Phase) transparenter, farbstarker und reiner sind. 
Die Metalliclackierungen der Pigmentpraparation sind deutlich farbstarker und briUanter als die Metalliclackierungen 
des unbehandelten handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Violet 19, p-Phase). 

Beispiel 19 

20 Teile eines handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Blue 15 : 1) werden mit 1 Teil Pigmentdispergator der Formel 
XV, hergestellt gemaB Beipiel 6a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack Lackierungen liefert, die verglichen mit den Lackierungen des 
unbehandelten handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Blue 15:1) transparenter, glanzender und farbstarker sind. Die 
Metalliclackierungen der Pigmentpraparation sind farbstarker und brillanter als die Metalliclackierungen des unbehan- 
delten handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Blue 15 : 1). 

Im PE-Lack sind die Lackierungen der Pigmentzubereitung transparenter, die Metalliclackierungen sind wesentlich 
farbstarker und brillanter als die entsprechenden Lackierungen des unbehandelten handelsublichen Pigments (C. I. Pig- 
ment Blue 15 : 1). 

Beispiel 20 

20 Teile eines handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Blue 60) werden mit 1 Teil Pigmentdispergator der Formel 
XV, hergestellt gemaB Beipiel 6a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack farbstarke und transparente Lackierungen liefert, die Metallic- 
lackierungen sind farb stark und briUant. 

Beispiel 21 

20 Teile eines handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Red 179) werden mit 1 Teil Pigmentdispergator der Formel 
XV, hergestellt gemaB Beipiel 6a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack Lackierungen liefert, die verglichen mit den Lackierungen des 
unbehandelten handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Red 179) transparenter, farbstarker und glanzender sind. Die 
Metalliclackierungen der Pigmentpraparation sind farbstarker und brillanter. 

Beispiel 22 

20 Teile eines handelsublichen Pigments (C. I. Pigment Red 202) werden mit 1 Teil Pigmentdispergator der Formel 
XV, hergestellt gemaB Beipiel 6a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack transparente und farbstarke Lackierungen liefert, die Metallic- 
lackierungen sind farbstark und brillant. 

Beispiel 23 

298,7 g tert.-Amylalkohol werden vorgelegt und 20,0 g Natrium zugegeben. Dann wird zum Sieden erhitzt und so- 
lange geruhrt, bis alles Natrium umgesetzt ist. Nach Abkuhlen auf 80°C werden 57,8 g p-Chloibenzonitril eingetragen. 
Es wird auf 98-100°C erhitzt und innerhalb von 2 Stunden 62,7 g Bernsteinsaurediisopropylester zugetropft. Anschlie- 
Bend wird 3 Stunden und 45 Minuten bei Siedehitze geruhrt. Nach Abkuhlen auf 95°C werden 3 g Pigmentdispergator 
der Formel XV, hergestellt gemaB Beispiel 6a, zugegeben, wieder zum Sieden erhitzt und 15 Minuten bei Siedehitze ge- 
ruhrt. Die Reaktionssuspension wird auf 80°C abgekuhlt und auf 450 g Wasser, welches vorher auf 80°C erwarmt wurde, 
unter Ruhren gegossen. Die Mischung wird zum Sieden erhitzt und bei Siedehitze fur 4 Stunden und 45 Minuten geruhrt. 
Dann wird durch eine Wasserdampfdestillation der Alkohol entfernt. Die Pigmentsuspension wird filtriert, mit warmem 
Wasser salzfrei gewaschen und bei 80°C im Vakuum getrocknet. Man erhalt 72,2 g Pigmentzubereitung. 

Die Pigmentzubereitung liefert im HS-Lack transparente und farbstarke Lackierungen, die Rheologie wird mit 5 be- 
wertet, die Glanzmessung ergibt den Wert 67. 
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Beispiel 24a 
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In einem Vierhalskolben werden 250 Teile Chlorsulfonsaure vorgelegt und 25 Teile 1 ,4-Diketo-3,6-di-(4-biphenyl)- 
pyrrolo[3,4-c]pyrrol so eingetragen und gelost, daB die Temperatur 25 °C nicht uberschreitet. Dann werden innerhalb 
15 min 19,64 Teile Thionylchlorid zugetropft und 15 min geriihrt. Die Ldsung wird innerhalb 15 min auf 1000 Teile Eis- 
wasser, hergestellt aus 333 Teilen Eis und 667 Teilen Wasser, getropfl. Das ausgefallene Sulfochlorid wird filtriert und 
mit 750 Teilen kaltem Wasser gewaschen. In einem Vierhalskolben werden 70 Teile Eis, 70 Teile Wasser und 23,4 Teile 
N-Cyclohexyl-l,3-propandiamin vorgelegt und bei 0-5°C der Sutfochloridpresskuchen eingetragen. Dann wird 1 h bei 
0-5°C geriihrt, in 30 min auf 25°C erwarmt, 30 min bei 25°C geriihrt, in 30 min auf 50°C erwarmt, 30 min bei 50°C ge- 
riihrt, in 30 min auf 70°C erwarmt und 30 min bei 70°C geriihrt. Das Produkt wird filtriert und mit Wasser gewaschen. 
Der Presskuchen wird in 782 Teilen Wasser suspendiert und mit wenig Natronlauge wird pH 8,6 eingestellt. Es wird so 
lange Wasserdampf durch die Suspension geleitet und kondensiert, bis ca. 860 Teile Destillat angefallen sind. Das Pro- 
dukt wird filtriert, mit Wasser gewaschen und bei 80°C im Umluftschrank getrocknet. Man erhalt 43,7 Teile Pigmentdis- 
pergator. Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1,5. 
T H-NMR (D 2 S0 4 ): 6 7,8; 7,6; 5,5; 3,1; 2,7; 1,7; 1,6; 1,4; 1,2; 0,9; 0,7 ppm. 
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Beispiel 24b 

20 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 2 Teilen Pigmentdispergator der Formel 
XXI, hergestellt gemafi Beipiel 24a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack transparente und farbstarke Lackierungen liefert. Die Viskositat 
betragt 2,5 s. Die Glanzmessung ergibt den Wert 78. Die Metalliclackierung ist farbstark und brillant. 



Beispiel 25a 
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Man verfahrt wie in Beispiel 24a, auBer dass als Amin 22,3 Teile 2-(Dhsopropylammo)emylamin eingesetzt werden. 
Man erhalt 40,2 Teile Pigmentdispergator. 

Aus den Intensitaten der Signale errechnet sich ein Substitutionsgrad von s ca. 1,5. 
! H-NMR (D 2 S0 4 ): 5 7,8; 7,7; 7,6; 5,5; 3,3; 3,0; 0,9 ppm. 
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Beispiel 25b 

20 Teile eines handelsiiblichen Pigments (C. I. Pigment Red 264) werden mit 2 Teilen Pigmentdispergator der Formel 
XXII, hergestellt gemaB Beipiel 25a mechanisch gemischt. 

Man erhalt eine Pigmentzubereitung, die im HS-Lack transparente und farbstarke Lackierungen liefert. Die Viskositat 
betragt 1,5 s. Die Glanzmessung ergibt den Wert 80. Die Metalliclackierung ist farbstark und brillant. 



Beispiel 26a 
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Man verfahrt wie in Beispiel 24a, auBer dass als Amin 24,5 Teile 2-Amino-5-diethylaminopentan eingesetzt werden. 
Der Presskuchen wird in 796 Teilen Wasser suspendiert und mit wenig Natronlauge wird pH 8,7 eingestellt. Es wird so 
lange Wasserdampf durch die Suspension geleitet und kondensiert, bis ca. 870 Teile Destillat angefallen sind. Das Pro- 
dukt wird filtriert, mit Wasser gewaschen und bei 80°C im Umluftschrank getrocknet. Man erhalt 41,6 Tfeile Pigmentdis- 
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-CH 2 -C(CH 3 )2-CH 2 -NH 2 , -(CH^-NH-CHs, -(CH^-NCCH^, -(CH 2 ) 2 -NH-CH 2 -CH 3 , -(CH 2 ) 2 -N(CH 2 -CH 3 ) 2 , 
-(CH^-NH-CH^ -(CH 2 ) 3 -N(CH 3 ) 2 , -(CH 2 ) 3 -NH-CH 2 -CH 3 oder -(CH^-NCCHrCH^ hat. . . 

5 Pigmentdispergator nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 24 die Be- 
deutung WasserstofF, Amino, Phenyl, Benzyl, mit NR 2 R 3 substituiertes Phenyl oder Benzyl, C r C 5 -Alkyl, oder ein 
durch 1 bis 2 Substituenten aus der Grappe Hydroxy, Acetyl, Methoxy und Ethoxy substituiertes CrCe-Alkyl, Phe- 
nyl oder Benzyl hat 

6. Pigmentdispergator nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass X em C r 
C 4 -Alkylenrest oder Cyclohexylen ist 

7. Verfahren zur Herstellung eines Pigmentdispergators nach einem oder mehreren der Ansprucne 1 bis 6, dadurcn 
gekennzeichnet, dass man eine Diketopyrrolopyrrolverbindung der Formel (la) 



(la) 




chlorsulfoniert und das entstandene Sulfochlorid mit einem Amin der Formel (V) 



/' 



HN 



\ 



(V) 



umsetzt. 

8. Pigmentzubereitung, gekennzeichnet durch einen Gehalt an 

a) mindestens einem organischen Basispigment und 

b) mindestens einem Pigmentdispergator der Formel (I) gemafl einem oder mehreren der Ansprucne 1 bis 6. 
9 Pigmentzubereitung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das organische Basispigment a) ein Pery- 
len- Perinon- Chinacridon-, Chinacridonchinon-, Anthrachinon-, Anthanthron-, Benzimidazolon-, Disazokonden- 
sations- Azo- Indanthron-, Phthalocyanhv, Triarylcarbonium-, Dioxazin-, Ammoanthrachinon-, Diketopyrrofo- 
pyrrol-, Windigo-, Isoindolin-, Isoindolinon-, Pyranthron-, lsoviolanthron-, Carbon Black-Pigment (RuB) oder 
eine Mischung davon ist. 
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10. Pigmentzubereitung nach Anspruch 8 oder 9, bestehend im wesentlichen aus 

a) 50 bis 99,5 Gew.-%, vorzugsweise 60 bis 99 Gew.-%, mindestens eines Basispigments a), 

b) 0,5 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 15 Gew.-%, mindestens eines, vorzugsweise 1 oder 2, Pigmentdis- 
pergators b) derFormel (I), 

c) 0 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis 15 Gew.-% an oberflachenaktiven Mitteln und 

d) 0 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis 10 Gew.-% an weiteren iiblichen Zusatzstoffen, 

wobei die Anteile der jeweiligen Komponenten auf das Gesamtgewicht der Zubereitung (100Gew.-%) bezogen 
sind. 

11. Verfahren zur Herstellung einer Pigmentzubereitung nach einem oder mehreren der Anspriiche 8 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass man den oder die Pigmentdispergator(en) gemaB b) und das oder die Basispigment(e) 
miteinander mischt oder an einem beliebigen Zeitpunkt ihres Herstellungsprozesses aufeinander einwirken laBt, 

12. Verwendung einer Pigmentzubereitung nach einem oder mehreren der Anspriiche 8 bis 10 zum Pigmentieren 
von hochmolekularen organischen Materialien, vorzugsweise von Kunststoffen, Harzen, Lacken, Anstrichfarben 
oder elektrophotographischen Tonern und Entwicklern, sowie von Hnten und Druckfarben. 

13. Pigmentpraparation, bestehend im wesentlichen aus 

a) einem oder mehreren organischen Basispigmenten; 

b) einem oder mehreren Pigmentdispergatoren der Formel (I) gemaB einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 6; und 

c) einem hochmolekularen organischen Material. 
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